technische Zeichnungen

Grundlagen

Thomas Glaser, M.Eng.



E Agenda

hule Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

1. Notwendigkeit

2. Zeichnungsarten

3. Blattformate, Zeichnungsvordrucke
4. Malistibe, Normzahlen

5. Schriftfelder, Sticklisten

6. Linienarten, -gruppen

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.



C Wozu technische Zeichnungen?

hule Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

Informationsaustausch (Kunde/AG, Fertiger, Monteur, Zertifizierungsstelle etc.)
o effiziente Kommunikation = Zeit-/Kostenreduzierung (Meetings)

e ein Bild (eine Zeichnung) sagt mehr als tausend Worte

e Missverstandnisse ausraumen

Missverstandnissen vorbeugen

e technische Dokumentation (softwareunabhangig)



E Notwendigkeit

le Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences
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Wie es der Kunde
erkldrte

Was der Projekileiter
verstand

Was der Architekt
entwarf

Was der Entwickler
vmseizte

Wie es der Berater
priisentierte

Wie das Projekt
dokumentieriwurde

Was die Infrastrulkdur
installierte

Was dem Kunden
berechnet wurde

Wie die Lésung
gewartetwurde

Was der Kunde
wirklich brauchte

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.
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C Notwendigkeit
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E Notwendigkeit

le Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

BERLIN
BRANDENBUS;
AfRPORT

Chuck Norris ibernimmt ab sofort die Leitung
des Berliner Flughafens. Morgen um 7:30 Uhrist Er6ffnung!

Spiél : Spc;Bﬁ & ébr:tﬁnung

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.



E Notwendigkeit - Normung

hule Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

historisch gewachsen

e Standardisierung - Effizienz T

e DIN (> 33.000 guiltige Normen)
 EN

* 1ISO

Normung (national,

« groRer Teil in CAD-Software bereits international)

. , , _ einheitliche Sprache
integriert bzw. voreingestellt in

Unternehmen, z.B.

Zeichnungen als
Kommunikationsmittel

e Linienstarken

e Schriftfelder, Zeichnungsvordrucke .
8 (Sprache des Ingenieurs)

¢ Normteile



E Agenda

Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

1. Notwendigkeit

2. Zeichnungsarten

3. Blattformate, Zeichnungsvordrucke
4. Malstabe, Normzahlen

5. Schriftfelder, Stlicklisten

6. Linienarten, -gruppen

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.



C Zeichnungsarten Erzeugnis:

Hochschule Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

Anlage, System

Gerit, Maschine, Apparat

DEUTSCHE NORM Marz 2002

Technische Produktdokumentation =
CAD-Modelle, Zeichnungen und Stucklisten DIN
Teil 1: Begriffe 199-1

ICS 01.040.01; 01.100.01 Ersatz fiir G ru p pe

DIN 186-1:1984-D5

ur
DIN 188-2:1977-02

Technical product documentation — CAD-Models,
drawings and items lists — Part 1: Vacabulary

Documentation technique de produit — Modéles CAD,

dessins et nomenciatures de définition — Partie 1: Vocabulaire E i nzelteil

Vorwort / | \
i Produkt-

Diese Nom ist vom
i i 1.0 - worden.

5100 e Srema e e = e or, gt g Cerengen Halbzeug Rohtell Umarbeitsteil

Die alphabetische Reihenfolge wurde auch deshalb gewshit. weil andere Gliederungsgesichispunkte zu
subjektiv sind mehriach und genannt E

Die Ausfishrung von
—  dreidimensionalen CAD-Modellen wird in den Normen der Reihe DIN 32868 beschrisben;

—  technischen Zeichnungen wird in den Normen der Reihe DIN ISO 128 beschrieben:

—  bestimmten Zeichnungsarten wird in den Normen der Reihe DIN 30 beschrieben;

— St wird in DIN 6771-2

DIN 188 ,Technische Produkidokumentstion — CAD-Modelle, Zeichnungen und Stickiisten™ besteht
aus folgenden Teilen:

—  Teil 1: Begrifie

— Teil 3 Begrifie im Zei und  Stikcki i i Begrifie in
Schiisselsystemen

—  Teil 4: Begriffe im Zek und Stickli
—  Teil 5: Begriffe im Zek und Stis

Forisetzung Seite 2 bis 18

i (NATG) — —
im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

& 7 nmaBiE VNG

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.



C Zeichnungsarten

Hochschule Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

Zeichnungsarten

Einzelteilzeichnung

Gesamtzeichnung

‘oj\f\ \? [ - J’
v e ] o ~dps
i ud # : e
@ ek o I —
T ¥ S T _me N
Tz 1 ]
I, I
)
o - g ___j_____ E:
g3 g ® | 8
— —
1
s \ Mabistab 1:1
| 1] e
\ -
3 | 1[5t Gummitel 952452
ksl CA5E \ 2 | 1Huammu 952451
Tolenierung 1508018 — \ (ENCAL ing 95-2450
® b o i e ! 138 \‘ | | B[ p— [r———— ——
erst: M. Gerhardt \ \ erst.: M. Gerhardt
150 7763 -mL ,
'S S Labisch
(Oberfichan EN IS0 1302 o0 S L‘ﬂ."‘d‘ Treh 3 1 2 Qen. a. isi :
Ei igegeben Gruppenzeichnung freigegeben
i S 110107 10107
- kK vEEW 95-2451 | Nabe A e 95-2454 | Kupplungsflansch [ [
Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng. 10



E Einzelteilzeichnungen

Hochschule Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

e Ziel: Einzelteilfertigung ermdglichen

e enthalt alle fur einen besonderen

Arbeitsschritt (z.B. Fertigung, Prifung)

notwendigen Angaben: W L e
e graphische Darstellung der Bauteilform ﬁv:\ o
e vollstandige Bemallung
*  zuldssige Abweichungen von Mak, 11 i
Form und Lage ﬁg?%—______
*  Werkstoff bzw. Rohteil )
*  Oberflachenbeschaffenheit 1 —
*  weitere Forderungen (z.B. gefordertes R \- SR S S
Fertigungs- oder Priifverfahren) s /:f . ;‘k:i'sf’szzw — et .1
Algeneinoleanz 50 276 i :
*  Sammelzeichnungen, mehrere Blatter s EN 50 1602 f:;j;f:ic:mg —
pro Zeichnung mgl. e Y 95-2451 | Nabe e

e Hauptansicht:
Hauptfertigungslage, Gebrauchslage,

Lage mit den meisten Informationen

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng. 11



E Einzelteilzeichnungen

H

le Anhalt

Anhalt University of Applied Sciences

\;»

g

Tolerierung IS0 8015

{5
‘Q/ l 18 (76)
P Ro 63
S — _J] e —{T0TA] S04
\@/ JRa 63
G
o
&
&
g 2 g 3 s o
5 & 8 & € &
=
&
L=
7
L M |
B.x 45°
68,
LI
—
n e 7 97
|05 )5
S

Werkstiickkanten IS0 13715

Werkstoff: C45E

Allgemeintoleranz I1SO 2768 -mL

Oberflachen EN 1SO 1302

S R

Malistab 1:1
erst.: M. Gerhardt
gen.: S. Labisch
Einzelteilzeichnung freigegeben
11.01.07
95-2451 | Nabe —Tx

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.

12



C Gesamtzeichnungen

Hochschule Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

e Ziel: Einbaulage darstellen

e gibt die Anordnung der Einzelteile im

Erzeugnis wieder:

£
e graphische Darstellung der N
L
Einzelteile im Erzeugnis N
l
*  Haupt- und Anschlussmalie des
| |
Erzeugnisses (einzelteiliibergreifend) 8 — E:
(O] Qg
* Informationen Uber Einzelteile —
(z.B. Einsatzmenge und -einheit, : \ %
||
Benennung, Bauart, BaugroRe, % Mabistab 1:1
Werkstoff/Rohteil, Angaben zur 3Tt Nabeniel 521
138 1) 1 St: Nockenring 95-2450
Bestellung/Fertigung, Gewicht) \ e
3 1 2 gen.: S. Labisch
i keine VO”Sténdige Gruppenzeichnung :r?ig?g;ben
95-2454 | Kupplungsflansch A e

Einzelteilbemaliung
e Darstellung mgl. in Gebrauchslage

e  Stlickliste, Positionsnummern erfdl.

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng. 13



C Gesamtzeichnungen

Hochschule Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

195

-
|

& 85

& 144

N

R
%

——\
(v

\

1

Mafstab 1:1
3 | 1 [St.|Gummiteil 95-2452
2 | 1 St. Nabenteil 95-2451
1 | 1 |St.|Nockenring 95-2450
Pus. | Menge E:ur Benennun Sachnummer; Ner -k zbezeichning Bemering
erst.: M. Gerhardt
gen.: S. Labisch
Gruppenzeichnung freigegeben
11.01.07
95-2454 | Kupplungsflansch T

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.
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E Skizzen

hule Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

e erste Ideen/Entwiirfe freihandig
skizzieren

- Aufwand, Zeit |,

* Voraussetzung: o 4%
48 S M40
Kenntnisse zur normgerechten E ™ /?«},f?bﬂ r12 4y
ar i T efeg
Darstellung T I . ~
MR Pl
Az
> W &\’fg |
¥ .
o T 1 T T N : . S
x45° j

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng. 16



C

Agenda

Anhalt

Anhalt University of Applied Sciences

1.

2.

Notwendigkeit

Zeichnungsarten

Blattformate, Zeichnungsvordrucke
MalRstiabe, Normzahlen
Schriftfelder, Stucklisten

Linienarten, -gruppen

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.
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E Blattformate

hule Anhalt

Anhalt University of Applied Sciences

DIN EN ISO 216

Ausgangsformat: AO=x *y = 1 m?

halbieren = nachstkleineres Format

yix=+2:1=1,414

y/2

y/2

x/2

y/2

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng. [

18



E Blattformate

le Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.

841
Benennung Abme;s;mgen
AO 841 = 1189 ]
A1l 594 x 841 A6 TA
A2 420 = 594 AL
A3 297 x 420 ‘ AS
Ad 210 = 297 A7
A5 148 =< 210
AB 105 < 148 A
A7 74 = 105 o
A8 52 x 74 I N =
A9 37 x 52 )
A10 26 = 37
ANMERKUNG Folgende selten verwendete Formate gehdéren eben-
falls dieser Reihe an: )
4A0 1682 x 2 378 al
2A0 1189 x 1682

19



E Zeichnungsvordrucke

le Anhalt

Anhalt University of Applied Sciences

DIN EN ISO 5457

Rohblatt (unbeschnitten) durch CAD

nicht mehr erfdl.

aber:
korrekte Druckeinstellungen
beachten, d.h. kein Einpassen

- andernfalls fehlerhafter MaRstab

heute Vorlagen/Makros Ubl.

A4 - Hoch- und Querformat

AO0-A3 = nur Querformat

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.

_______________________ [ . |
a 4 .
/ i
unbeschnittenes Format | / i
beschnittenes Format i
Rahmen der Zeichenflache :
|
Zeichenflache :
Schriftfeld :
___________ :
Schneide-Kennzeichen| : ® |
L . :
- :
2 I E] I.
“-.I Bezeichnung | lange Seite | kurze Seite
|
'5 A0 24 16
|
I'| A 16 12
|'
u, A2 12 8
|| A3 8 6
f!. A4 6 4
R 4
20



C Z

eichnungsvordrucke - Umsetzung in CATIA

le Anhalt

Anhalt University of Applied Sciences

k J Start

Blatthintergrund

—> Schriftfeldmakro und globale Angaben

Arbeitsansichten

- ansichtsbasierte Operationen

Datei Bearbeiten Ansicht Einfdgen Tools
% /?’ £7) Widerrufen Leere Auswahl Ctrl+Z
) Wiederholen cey M
[F Einfigen Ctrl+V
Einfiigen Spezial...
Default
% Suchen...
Ersetzen... Ctrl+H
ﬂ Suchen... Ctrl+F
*Aﬁ Automatische Suche
%g Auswahlsets... Ctrl+G
Iﬁl Bearbeitung von Auswahlsets...
Ei? Eignerauswahlsets suchen...
I(: Verkniipfungen...
Eigenschaften Alt+Enter

Einfigen

Fenster Hilfe

4 f(x) Eormel...
Bild

Dienstprogramme...
Anpassen...
Darstellungsfilter...
Optionen...
Standards...

Konferenz

Positionierung

Analyse

Aus Datei importieren...

@ Skizzieranalyse

Ein automatisches Layout auswahlen:

=l

o O
R L0 B

Standard DIM

FormatAd 150 cl&
Papierformat = 210 x 297 mm

Globaler MaBstab = 1:1 &

@ 0K Andemn.. | @ Abbrechen |

Standard

DI -

Blattdarstellung

a4 150 -
Forrnatad 150

Papierformat = 210 x 297 mm
Globaler Mafstab = 1:1

(] Beim Starten der Umgebung verdecken

& Abbrechen I

' Hochformat
@ Querformat

Makros... k Alt+F8

Makroaufzeichnung starten...

# Visual Basic Editor... Alt+F11

Makros

L5 i

Aktuelle Makrobibliothek oder aktuelles Dokument:

B8 W\03_CADWorlagen\Schriftfeldermakro\02_geschuetzt\Schriftfeld.catvba

~ Makrobibliotheken... I

4 Verfiigbare Makros:
Mame Sprache Ausfihren
Rahmen_Schriftfeld M5 VBA Bearbeiten...
Auswihlen..,

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.
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Zwischenfalte

E Faltung von Zeichnungsblattern

-‘ﬁj ]
'I Q;‘:faflltppliedsﬂences /;’,‘:’r
Al &
b DIN 824 8L 1x1189
S| NP SN | N SO [ = . 150
e Zeichnungsausdruck fir technische e
Dokumentation verkleinern (A4) . 7
594 xB4L1
e  Schriftfeld sofort sichtbar beim "
m %0 11
Blattern -
Az )
L20x594 5
Fill 192 .

A3 %
297421

Lo 125 L 105, hi1)

Falten der Zeichenblatter auf DIN A4 fiir Ordner DIN 824: 81
gefaltet auf Lage der Falten
DIN A4 in DIN A3 in DIN A2
10
&
25 B85S 25 Rest 185 P !
o e - SRS I I
‘ 172 | /2 g ! & Falte nach hinten
}
| t |
| |
“ A i - : = ~ [® e : & o
av o | =] o o | =l o
o~ wo uw o w w o~
] ° il = @ il I
Schrift- | Schrift- | Schrift-
feld = feld | 7 —axo feld
1 Y
21 2 21 19.2 19,2

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.



C

Agenda

Anhalt

Anhalt University of Applied Sciences

1.

2.

Notwendigkeit

Zeichnungsarten

Blattformate, Zeichnungsvordrucke
Mafstdbe, Normzahlen
Schriftfelder, Stiicklisten

Linienarten, -gruppen

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.

23



E Maﬁstabe Vergréferungsmalstabe:

le Anhalt

Anhalt University of Applied Sciences

Natirlicher Malistab: 1:1

b DIN ISO 5455 Verkleinerungsmafstébe:

e nur genormte MaRstabe verwenden

* sinnvoll wahlen, d.h. alle

Informationen mussen:

e auf dem Blatt und

e klar erkennbar sein

e verwendete MaRstabe angeben

» global = Schriftfeld

* lokal = Ansichtbeschriftung

S . B - . <
Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng. 24



E Mafdstabe - Umsetzung in CATIA

le Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

» global, d.h. fir das gesamte Blatt [ 2 S |

Aktuelle Auswahl: | Blatt .1/Drawing

Blatt
Mame: Blatt.1

MaBstab: 1.1 =1

Format

A4 150 + [ Anzeige

Breite: | 207,00 mm
Héhe: | 210,00 mm

S Hochformat
Grafik zentrieren
] Querformat

Ansicht ausrichten auf e

[]E% Standard fiir ersten Winkel
() Standard fir dritten Winkel

Modus fir die Positionierung abgeleiteter Ansichten

Ausschpeiden Ctrl+X
% Kopieren Ctrl+C
Einfiigen Ctri+V

i i) 8<

Einflgen Spezial... @ IMitte der Manipulationsbox des Teils

genschaften h Alt+Enter O Teil - 3D-Achse
Druckbereich
[ Aktivieren % :
== 5 7
(=T Auswahlsets.. Ctri+G |U_.UCICI mim |CI_.CICICI mm =
@ Bearbeitung von Auswahlsets... Brejte: Hahe:
100,000 mm 100,000 mm
Objekt Blatt .1 8 | | —
Ein Format anwenden
Verdecken/Anzeigen
1 T | r

Blatt aktivieren Mehr... I

=] oK l OAnwendenl Schliefen l

—TT L

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.



E Mafdstabe - Umsetzung in CATIA

Anhalt University of Applied Sciences

p

Eigenschaften

e |okal, d.h. flir eine Ansicht

Grafik zentrieren

Ansicht ausrichten auf

% Ausschneiden Ctrl+X

Kopieren Ctrl+C

[, Einfiigen Ctrl+V
Einfiigen Spezial...

nschaften Alt+Enter

Laschen Drel

%g Auswahlsets... Ctrl+G

g Bearbeitung von Auswahlsets..,

Objekt Vorderansicht (2
Verdecken/Anzeigen

Ansicht aktivieren

Objektverbindungen abfragen...

Ansichtenpositionierung ’

T \

Altuelle Auswahk | Vorderansicht/ViewMakelp.3/Blatt 1
Ansicht | Grafik |

Darstellung und Verhalten -

‘4 Ansichtsumrahmung anzeigen

[[] Ansicht sperren
[ visuelle Begrenzung
Mafistab und Ausrichtung-
Winkel: 0deg Malstab: 11 =1
Aufbereiten
[ Verdeckte Linien 'S Mittellinie 5 3D-Spezifikationen  [] 3D-Farben
4 Achse 4 Gewinde
J Verrundungen: @ Begrenzungen [13D-Punkte: O Wererbiung vor
2 Symbolisch @ bl
) Angenaherte urspriingliche Kanten [ 3D-Drahtmodell @ Fann verdecktwerden
) Projizierte urspriingliche Kanten () Ist stets sichthat
MName anzeigen—
Prafix D Suffix
Yorderansicht
— Mamenseditor mit Formel: -
Vorderansicht fra
ZID-Komponenten N
Generierungsmodus-
[ Generiert nur Teile, die graBer sind als 0 mm

[] Ausblendung verdeckter Elemente aktivieren
Generierungsmodus fdr Ansichten

Exakte Ansicht » | GIEtiGhet l

Abgeleiteter Ansichtstyp -

OK

I @ Anwenden I

Mehr... l

SchlieBen

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.
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E Mafdstabe

le Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

7 2 3 L L 5 | b I i B
B-B 75
A Y 11 B |
Ra 0,8 |<_
, —_ TT06 - Ra 08
_ L‘ éi /£ a Freistich Jentriarhoh
86 ! . = - enfrierbohrung
205 | - 355 / DIN 332-D M16
R I / R1
| 2 / Ra T6RL, —~ /Rai6 /Ra0p8 . .
‘B Z/
—— \ E | J a /
Lo R 2 R4 »
y 7 - s /
mew ~O —y (Y]
X 33 ( A 33 e |38 = =il %
R TTTENT _*C_‘%_—J}'— 18777 'E'*’*’E'_“‘_Q{ 2
Zentrierung - . s Y s
C DIN 332-B 4x8,5 IS
s ‘ 3x45°
2x45° 5% 15
— o 121
0
! (160) 202
87.5 '
— A 2375
D 275 \
135 140 i
L 560 '
| e B—-w ( /Ra08 /Ra 1,5)
afiL —\X 7 2.1 g+/ 9130 [ mb s B ' '
: % @10 | mo am mw |Genehmigungszeichnung | X
© $75 | qb s nm —
E Wé 4 32 Py 3 2w |Revisionsnummer 0
20 P9 4% Bl [~ . .
b2 gk Ya [Passung|0riginal / Ablage
| | g 34/0900399 Nigeneitolriozen | Nt [wtstab 1.2 | Hesse 426 kg
o Formelemente 42 CrMoS &
7693 Ca | sl e
h Datum Name
s B Welle
f Bpr.
F I Mn:n |
d [
= Blatt
b 7693-1-130002
a al
L. 1 | 2 3 I £| | ] Zust.| Anderungen Datum |Name | Schutzvermerk nach DIN 34 beachten

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.



E Normzahlen

le Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

e DIN 323 bzw. ISO 3

e Vorzugszahlen z.B. fur Langen,
Radien anhand gerundeter

geometrischer Reihen

e Ziel: Standardisierung

e Multiplikatoren

e  Werte jeder Reihe mit Vielfachen von

10 multiplizier-/dividierbar

e feine Abstufung bei kleinen Werten

e grobere Abstufung bei grofSen

Werten

wenig gerundet
R5 R10|R20 R40
1,00/ 1,00/ 1,00 /1,00
1,06
1,12]1,12
1,18
1,25125(1.25
1,32
1,40|1.40
1,50
1,60 1,60 1,60 1,60
1,70
1,80/1,80
1,90
2.00/2,00/2,00
2,12
224224
2 36
250/2,502,50 2,50
2 65
2,80/2,80
3,00
3.15/3,15 /3,15
3,35
355 3,55
3,75

4,00/4,00 4,00

4,50

5,00 5,00

5,60

6,306,30 6,30

7.10

8,00 8,00

9.00

10,0/10,0/ 10,0

4,00
425
450
475
5,00
5,30
5,60
6,00
6,30
6,70
7,10
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,0



Normzahlen

.

le Anhalt

Anhalt University of Applied Sciences

Anwendungsbeispiel:

Radien It. DIN 250

Reihe 1 = Vorzugsreihe

5 =] efns

Bild A.1 — Radien an Kuppen und Freistichen an Wellen

A 1=

Bild A.2 — Radlen an Bohrungen und Senkungen

Iy el

Z
L

Bild A.3 — Radien an einer Ose
@
Bild A.4 — Radien an ebenen Platten

X
5 S
5

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.

MaBe in Millimeter

r

Reihe 1 Reihe 2
0,2
0,3
0,4
0,5
0,6
0,8
y
1,2
1,6
2
25
3
4
5
6
8
10
12
16
18
20
22
25
28
32
36
40
45
50
56
63
70
80
90
100
110
125
140
160
180
200

29
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Agenda

Anhalt

Anhalt University of Applied Sciences

1.

2.

Notwendigkeit

Zeichnungsarten

Blattformate, Zeichnungsvordrucke
Malstabe, Normzahlen
Schriftfelder, Sticklisten

Linienarten, -gruppen

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.
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C S

chriftfelder

le Anhalt

Anhalt University of Applied Sciences

DIN EN ISO 7200

einheitliche GroRRe und Position fir

alle Blattformate

glltig fur Zeichnungen und

Textdokumente (Sticklisten)

Pflichtangaben:

* gesetzl. Eigentimer

e Sachnummer (Zeichnungsnummer)

e Ausgabedatum
e Blatthummer

e Titel

e genehmigende Person

e Ersteller

e Dokumentart

Verantwortliche Abt.
ABC 2

Technische Referenz
Patricia Johnson

Dokumentenart

Dokumentenstatus

Teil-Zusammenbauzeichnung | freigegeben

Gesetzlicher
Eigentumer

Erstellt durch;
Jane Smith

Genehmigt von:
David Brown

Titel, zusatzlicher Titel

Grundplatte
Komplett mit Haltern

AB123 456-7

And. |Ausgabedatum | Spr.
A |2002-05-14 |de

Blatt

1/5

180 mm

Bild 1 — Schriftfeld in Kompaktform mit maximalem Platz fiir den sachlichen Inhalt des Dokuments

Verantwortl. Abt.
ABC 2

Technische Referenz
Pafricia Johnson

Erstellt durch \ Genehmigt von
David Brown

Jane Smith

Gesetzlicher Eigentimer

Dokumentenart

Teil-Zusammenbauzeichnung

Dokumentenstatus
freigegeben

Titel, Zusatzlicher Titel

Grundplatte
Komplett mit Haltern

AB123 456-7

And.|Ausgabedatum Spr.

A 12002-05-14 |en

[Blatt

1/5

180 mm

Bild 2 — Schriftfeld, bei dem die Felder mit Personen-Namen in einer zusatzlichen Zeile angeordnet
sind. Das Feld fiir den gesetzlichen Eigentiimer ist dadurch groRer. In dem freien Feld oben rechts
konnen Klassifikationen, Schliisselwérter usw. eingetragen werden
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E | Schriftfelder

le Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

e zus. Ublich:

e Revisionsstand

e auBerhalb des Schriftfeldes:

* Malsstab
o (Verwendungsbereich) (Zul Abw) | (Oberficche) %ﬂ'”s":bﬁ - S‘D [Gewicht] __®
* Projektionsart o ® @ |Werkstott Holbzeug o
(Modell~oder Gesenk-Nr)
° WerkStOff : ] | Datum MName (Benennung/
- Gepr| &9 ] 1)
INorm ]
* Masse i @ )
(Zeichnungsnummer) Blatt
) i
* Toleranzen ) L.
Zust]  Anderung | Datum Name] (Urspr) () (Ers. f:) |(Ers.d.:) :
Bild 1. Grundschriftfeld fiir Zeichnungen

* DIN6771-1 (bis 2004 gltig)
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C S

chriftfelder

le Anhalt

Anhalt University of Applied Sciences

normgerecht?

Higer - Ober flach
38/@26 14@ TOE?::’IZH’ Dl;rfgao 163%: MaBstan 1:50 IGew - kg
) PR Ngent ' —
CIN 7168-g bezeichnete werkstaff  /
l 685 1 STUTE IFormelemente
nach SN 1193 |[Fohtell /

1998 | catum Name

Beart] 4.5, Héhne

Cepr. | & 5. ﬁ,&;

Morm

Brickenkran
40/8t x 349m Spw,

Blatt
gesetzl. Eigentumer 1/2
6851 Al 8
Zust Andarurng Catum Name iUr<pr b Eraf) hEFE 41
Benenriung Zelchn.-Nr
Kunde Kran S18 |kg5578 coo7:005:7 147
Bewertungsgruppe B EN 5817
Schweiflverfahren  MAG,(E)
Elektrode EN IS0 2560-A E42 LB 42
Draht/Gas EN ISO 14341-G3Si1/G4Si1 |Genehmi unaszei
chnun
EN IS0 14175-M21 — gung J X [~
Schweifitechnisch geprijf% éZ Revisionsnummer 0
Original / Ablage
3{[/’0900399 Allgemeintoler anzen b!:!’!‘:'.:::lﬂl Mafistab  1:10 | Masse 1460 I‘g

76 93 SHH 1104701 Fﬂl‘flulelllnmfz
nacl
grob ) / mithel ] SHM 1103701 H

h Datum Name

9 Bearb. | 08.122009 | Kifelmim | Kopﬂ-réger

f Gepr. Tyq b

e Norm =

g |

; gesetzl. Eigentiimer 7693 Blatt
. ‘ 1-071

42 1 R 8l
Zust | Anderungen Datum |Mame | Schutzvermerk nach DIN 3% beachten
]
1 01 01 §235 3,7
Position Benennung Stk. | Zeichnungsnr., Norm |Index Werkstoff Rohmass Gewicht [kg]
Allgemeinteleranz | ----=------ Name Datum HS Anhalt
DIN IS0 2768 Maschinenbau
f K gezeichnet TG 08.07.2014 Projekt/Programm:
Pneumatikspanner

Projektion | MaBstab 2D-Dateiname Gestell

— A .

— *\?{?7; 1 3D-Dateiname Gestell Zeichnungs-Nr.: ZOO‘] -01 Index: 0'1
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C S

tlicklisten

hule Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

DIN 6771-2

Einzelteilverzeichnis einer

Gesamtzeichnung (Erzeugnis)

dient Informationsaustausch

lose Stiicklisten = immer A4 Form A —_—

Stucklisten

. . . aufgesetzt ——
Einkauf (Kauf-/Normteile, Material)

lose

Fertigung

Form B

Form A = hochkant

Form B = quer

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.
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C Stucklisten - aufgesetzt

le Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

e auf Schriftfeld aufgesetzt

e von unten nach oben auszufillen

e Platz -

e Gefahr des Verlorengehens |, [

(Werkstatt, Baustelle)

e Gefahr der falschen Zuordnung {, £ — 2|3
o} [ SIS
||
2 2 E ; MafRstab 1:1
3 | 1 |St.|Gummiteil 95-2452
2 | 1 |St. [Nabenteil 95-2451
1 | 1 |St.|Nockenring 95-2450
138 o, | Hnge | p— Sachnnmen -k zoezec g Bereriary
\ erst.: M. Gerhardt
gen.: S. Labisch
3 1 2 Gruppenzeichnung freigegeben
11.01.07
95-2454 | Kupplungsflansch A e
Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng. 35




C Stiicklisten - lose

le Anhalt

Anhalt University of Applied Sciences

als loses Blatt (bzw. lose Blatter)
von oben nach unten auszufillen

Platz ™

Gefahr des Verlorengehens T

(Werkstatt, Baustelle)

Gefahr der falschen Zuordnung T

.8

- §

M20xG0 5t a~.§zg =

wg |,

[Sechstantscroube 12060151 0:33)

s (Sechskontschravbe

M?G-\-Jsmco—srx:

4 4 5 .

T B e ,.,’Z“é B
4|l 20,7052 53862 11~
Vo 8ico. 20v 9ux 9% seeg | | &7

82| ¢ VuBlco. 1850455 . s e
.\&ngax:’sc b - |538y-2 ".'f'_-__f; : i é;

_ "'.'-'IFEJBICO Vx50% 70 i - As#agu-4 P E’L‘é
3616 &cﬁsimfscfwa Maoxm rwey 48 | | _?
wwmﬁmwéeﬂ?&r&ﬂ reeoeof ug | s "'}:5 ;
Sfecfxséméqmée 201015 O0-85] j

6 _\Sechskontochraubd MI2X4S T610-93)

' %cfasémzfsa&mdbe{k’ﬂx&g!aagy :

5 ¢ Sec&séom&cs&zwbeiﬂmx{g‘o L0395

anmx@ Mzo 5L 0-55; - e _5153;
61 4 -&C&Siaﬁfmuﬁ’en Mﬂé‘ T5L 0558 - 5% [ o
: MR /5L 0-555 .":_"'5:'7"' 14909

,.--.. ] « e -
det ¥
4

 Datorw: |
Guabfcie. |-

B [ 7
Y TR VA

M’

" '.: #hi."cﬂ 3

i i gesetzl.

Eigentlimer

54, 557437-3 &

(i BLEETLL08-3 v 1k
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E Stiicklisten - lose

Hochschule Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

1 2 3 4 5 &
Pos. | Menge | Einh. Bennenung Sachnummer/Norm-Kurzbezeichnung Werkstoff
1 8 Stck.  |Laengstraeger 7011-01/DIN 1025-1 5235IR
2 b3 Stck.  |Adapterplatte Z011-02 5235)R
3 4 Stck.  |Vierkantprofil 7012-01/EN 10210 5235]R
4 4 Stck.  |Deckel 7012-03 Kunststoff
5 8  |Stck.  |Anschlagblech_Rahmenlaengstrasger 2012-02 $235IR
6 4 [Stck.  |Adapter_Schiene 2021-01 Al-Legierung
7 16 |Stck. |Anschlagbolzen 7021-02 5235)R
8 4 Stck.  |Linearstellmotorenpositionierung 7021-03 Kunststoff
9 20 |Stck. |Adapter Wagen 2022-01 Al-Legierung
10 100 ([Stck. |Bolzen_gross 2034-01 5235IR
11 40  |stck. Bolzen_klein 7034-02 5235IR
12 20 |[Stck.  |Rollenspanner 7034-03 Al-Legierung
13 1 Stck. U_Profil Z041-01/DIN 59413 5235IR
14 2 Stck. Winkelstahl_ungleich 2041-02/DIN EN 10056-1 5235IR
15 1 Stck. | Vierkanthohlprofil 2041-03/EN 10210 5235IR
16 1 stck.  |Probenablageplatte 7042-01 5235)R
17 4 Stck.  |Justierbolzen 7042-02 5235]R
18 20 |Stck. Linearstellzylinder G5M40-1001-IMA-AD4-258-XT-XM
13 40  |Stck. Wagen HR 25-FN-B-VD
20 20 |Stck.  |Kraftsensor K25-2-10kN
21 3 Stek. Schiene HR 15-1000
22 20 |[Stck.  |Reduziermuffe SZ_KS 7031-01/Zukaufteil
23 20 |Stck. |Gewindestange_SZ_KS 2032-01/Zukaufteil
24 20 |Stck. |Gewindestange KS_RS 2033-01/Zukaufteil
25 20 |Stck.  |Gelenk Zukaufteil
26 8 Stck.  |Transportoese Zukaufteil
27 40  |Stck. Keilscheibe DIN 435 M8
28 4 Stck. Keilscheibe DIN 435 M10
29 40 |Stck.  |Sechskantschraube ISO 4014 - M8 x 55
30 32 |Stck.  |Sechskantschraube IS0 4017 -M16x 70
31 2 Stck.  |Sechskantschraube ISO 4017 - M8 x 40
32 2 Stck.  |Sechskantschraube ISO 4017 - M10 x 25
33 4 [Stck.  |Sechskantschraube ISO 4017 - M10 x 30
34 4  [stck.  |Sechskantschraube ISO 4017 - M10 x 45
35 & |Stck.  |Sechskantmutter IS0 4032 - M8
36 10 |Stck.  |Sechskantmutter ISO 4032 - M10
37 100 ([Stck.  |Sechskantmutter ISO 4032 - M12
38 32  |Stck.  |Sechskantmutter ISO 4032 - M16
33 128 ([Stck. |Innensechskantschraube ISO 4762 - M6 x 16
40 160 |Stck.  |Innensechskantschraube ISO 4762 - Mé& x 30
41 300 |Stck. |Zylinderstift IS0 2338 -4x 14
42 80 |Stck.  |Zylinderstift IS0 2338-6x 14
43 16 |Stck. Scheibe ISO 7085 -10x 20
44 288  [Stck. Scheibe ISO7092-6x11
45 120 |[Stck. Scheibe ISO7092-8x15
46 20 |Stck.  |Sechskantmutter IS0 8675-M16x 1,5
47 120 [Stck.  |Sechskantmutter mit Klemmiteil EN I1SO 7040 - M8
Biaxialmaschine
2000-00
Anderung Datum |Name [Blatt: 1

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.

|Ps Anz  Name/Teilenummer
| T Bemerkung
W Bezeichnung 1 (Teilestamm)

Zeichnungs-Nr.
Abmessungen

Fert.-Gew.
Rohgewicht
V Entn.Menge

-Format
Hersteller
Bezeichnung 2 (Teilestamm)

14 4 547,113

153820
3 990%2200 547,113
A BL DIN 1543- & 1.0038/s235JRG2 629.180 K
15 4 154220 77.507 )
3 240%857 77.507
A BL DIN 1543- 12 1.0038/S235JRG2Z (RST 37-2) 93.009 Ko
15 2 170152 83.040
3 HALBIERT 240 23,040
C ROHR DIN 2458- 711X10 GEWALZT 1.0254/8T 37.0 0.528 M
17 12 165010 100. 105
3 1170 100. 105
B U DIN 59413- 80,/ B0/ 80x4 1.0038/S235JRGZ (RST 37-2) 15.022 M
18 & 189010 427.458
3 2592 427.458
8 U DIN 59413- B0/ 80/ 804 1.0038/S235JRG2 (RST 37-2) 64.148 M
13 12 169010 726.576
3 8492 726.576
B U DIN 59413- 80/ 80/ BOX4 1.0038/8235JRG2 (RST 17-2) 109.037 M
20 2 189010 36.006
3 2525 36.008
3 U DIN 59413- 80/ 80/ 80xs4 1.0038/52359JRG2 (RST 37-2) 5.403 M
21 2 169010 35.692
3 2503 35.692
B U DIN 59413- 280/ 20/ s0x4 1.0038/8235JRG2 (RST 37-2) 5.356 M
22 4 169010 71.072
3 2492 71.072
B ! 1.0038/3235JRG2 (RST 37-2) 10.665 M
23 2 165010 13.832
3 1XR.,1XL. 970 13.832
B U DIN 59413- &0/ 20/ B0X4 1.0038/8235JRG2 (RST 37-2) 2.075 M
24 2 169010 14.031
3 1XR.IXL. 984 14.031
B U DIN 59413~ 80/ 80/ 80X4 1.0038/5235JRG2 (RST 37-2) 2.105 M
25 2 163010 12.292
3 1XR.,1XL. 882 12.292
B U DIN 59413~ 80/ 80/ aox4 1.0038/S235JRG2 (RST 37-2) 1.844 M
— — . - S
— . __’_| Komm. -Nr.: 30/026.120 T Gew.(kg): 21495.028 |
— | H I
e e I — — |
— w___ ! "__ﬂ____dlqgs |Datum |Name BRUCKENTRAGER I
I I I S 0101: 0002

Ident: 010101

— — ] Bear. | 17.08. | HOEHNE-M

| ] Gepr. |17.08. |

Zust | Anderung|Dat. |Name Norm. | | 6849-010101
- DS ER B S

"Schutzvermerk nach DIN 34 beachten™ - i

.




C S

tlicklisten

le Anhalt

Anhalt University of Applied Sciences

Form A und Form B

1 2 3 A 5 6
Pos. | Menge T]ISI Benennung Sachnummear,Norm-Kurzbezeichnung Bemerkung
1 ? 3 [ 5 3 7 )
= Wi Chi
Pog Menge EF_ Benennung Sachnummner/Narm-Kur zhezeichnung werksraf ‘Eﬁi.l Bemarkung




tiicklisten - Positionsnummern

C S

hule Anhalt

Anhalt Univer

rsity of Applied Sciences

DIN EN I1SO 6433

Zuordnung zw. Zeichnung und

Stuckliste

arabische Ziffern

Bezugslinien nicht parallel zu anderen
Linien

AuBenkontur = Pfeil

im Teil = Kreis

Anordnung It. Montagereihenfolge oder p
im Uhrzeigersinn % !

D

mussen sich abheben

e 2x Grolle der MaRzahlen, min.

Liniengruppe 0,5 (5 mm)

e oder Umrandung mit Kreis

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.
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C S

chriftzeichen

le Anhalt

Anhalt University of Applied Sciences

DIN EN ISO 3098

gilt fir Beschriftungen, BemafBungen

gebrauchlichste:

Schriftform B, vertikal

NenngrofRe = Hohe der

GrolRbuchstaben

by

E

£
Tabelle 2: MaBe der Schriftform B MaBe in Millimeter
Merkmal Verhltnis MaBe
zuh

Schrifthéhe h (10/10) 1.8 25 35 5 7 10 14 20
Héhe der Kleinbuchstaben (x-Hohe) | ¢, (7/10)R | 126 | 1,75 | 25%) | 35 5% 7 10%) 14
Unterlangen der Kleinbuchstaben cy (3/10) 054 | 0,75 1,05 1,5 21 3 42 6
Oberlangen der Kleinbuchstaben c3 (3/10)k | 054 | 075 | 1,05 15 21 3 42 6
Bereich der diakritischen Zeichen

(GroBbuchstaben) f (4/10)h | 0,72 | 1 1.4 2 28 4 56 8
Abstand zwischen den

Schriftzeichen a (2/10)k | 036 | 05 0,7 1 1,4 2 28 4
Abstand zwischen den Grundlinien') | b, | (19/10)k | 342 | 475 | 665 | 95 | 133 | 19 | 266 | 38
Abstand zwischen den Grundlinien?) | b, | (15/10)h | 2,7 375 | 525 | 75 10,5 15 21 30
Abstand zwischen den Grundlinien®) | b3 | (13/10)k | 234 | 325 | 455 | 65 9,1 13 18,2 26
Abstand zwischen den Wortern e (6/10) 1,08 | 15 21 3 42 6 8,4 12
Linienbreite d (1/10)k | 018 | 025 | 0,35 0,5 0,7 1 14 2

2

%) Gerundete Werte

) Schriftart: GroB- und Kleinbuchstaben mit diakritischen Zeichen (siehe Bild 1)
) Schriftart: GroB- und Kleinbuchstaben ohne diakritische Zeichen (siehe Bild 2)

%) Schriftart: Nur GroBbuchstaben (siehe Bild 3)
)

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.
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C

Agenda

Anhalt

Anhalt University of Applied Sciences

1.

2.

Notwendigkeit

Zeichnungsarten

Blattformate, Zeichnungsvordrucke
Malstabe, Normzahlen
Schriftfelder, Stiicklisten

Linienarten, -gruppen

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.
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g
C Linienarten

Hochschule Anhalt

Anhalt University of Applied Sciences

* DINISO 128

e verschiedene Linien flr verschiedene

Zustande, Fertigungsangaben,

Ansichten etc.

Linie
Anwendung
Mr Benennung Darstellung
01.1 Vollinie, schmal .1 Lichtkanten bei Durchdringungen

.2 MaBlinien

3 MaBhilfslinien

4 Hinweis- und Bezugslinien

.5 Schraffuren

.6 Umrisse eingeklappter Schnitte

7 Kurze Mittellinien

.86 Gewindegrinde

.9 Ursprungskreise und MaBlinienbegrenzungen

.10 Diagonalkreuze zur Kennzeichnung ebener Flachen
.11 Biegelinien an Roh- und bearbeiteten Teilen

.12 Umrahmungen von Einzelheiten

13 Kennzeichnung sich wiederholender Einzelheiten
14 Zuordnungslinien an konischen Formelementen
.15 Lagerichtung von Schichtungen

16 Projektionslinien

.17 Rasterlinien

011 Freihandlinie, schmal 18 Worzugsweise manuell dargestelite Begrenzung von Teil-
oder unterbrochenen Ansichten und Schnitten, wenn die
T Begrenzung keine Symmetrie- oder Mittellinie ist®
Zickzacklinie, schmal 19 Worzugsweise mit Zeichenautomaten dargestellte
. Begrenzung von Teil- oder unterbrochenen Ansichten
¥ ¥ und Schnitten, wenn die Begrenzung keine Symmetrie-
oder Mittellinie ist®
012 Vollinie, breit .1 Sichtbare Kanten
2 Sichtbare Umrisse
3 Gewindespitzen
4 Grenze der nutzbaren Gewindelange
5 Hauptdarstellungen in Diagrammen, Karten, FlieBbildern
Systemlinien (Metallbau-Konstruktionen)
.7 Formteilungslinien in Ansichten
B8  Schnittpfeillinien
021 Strichlinie, schmal 1 Verdeckte Kanten
————————— 2 Verdeckte Umrisse
022 Strichlinie, breit .1 Kennzeichnung von Bereichen mit zulassiger Ober-
flachenbehandlung, z. B. Warmebehandlung
041 Strich-Punktlinie A Mittellinien
(langer Strich), schmal
2 Symmetrielinien
3 Teilkreise von Verzahnungen
Lochkreise
042 Strich-Punktlinie (langer |1 Kennzeichnung von Bereichen mit (begrenzter) geforder-
Strich), breit ter Oberflachenbehandlung, z. B. Warmebehandlung
————————————— 2  Kennzeichnungen von Schnittebenen
05.1 Strich-Zweipunktlinie 1 Umrisse benachbarter Teile
(langer Strich), schmal
2  Endstellungen beweglicher Teile
3 Schwerlinien
4 Umrisse vor der Formgebung
5 Teile vor der Schnittebene
B Umrisse alternativer Ausfihrungen
7 Umrisse von Fertigteilen in Rohteilen

Umrahmung besonderer Bereiche oder Felder

Projizierte Toleranzzone

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.
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g
C Linienarten

Hochschule Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

~011 ot
Linie _|_ J g /’h'"“'ﬂﬂ

Anwendung

Nr Benennung Darstellung

oA Vollinie, schmal Lichtkanten bei Durchdringungen

[

MaBlinien

MaBhilfslinien

Hinweis- und Bezugslinien

Schraffuren

Umrisse eingeklappter Schnitte

Kurze Mittellinien

Gewindegrinde

wlo|~N]lo| ||t

Ursprungskreise und MaBlinienbegrenzungen

(=]

Diagonalkreuze zur Kennzeichnung ebener Flachen /

Biegelinien an Roh- und bearbeiteten Teilen

(3%

Umrahmungen von Einzelheiten N

[

Kennzeichnung sich wiederholender Einzelheiten

14 Zuordnungslinien an konischen Formelementen

15 Lagerichtung von Schichtungen

16 Projektionslinien

17 Rasterinien

' 011

0141 Freihandlinie, schmal 18 Vorzugsweise manuell dargestellte Begrenzung von Teil- -
oder unterbrochenen Ansichten und Schnitten, wenn die

e — -

Begrenzung keine Symmetrie- oder Mittellinie ist®

Zickzacklinie, schmal

ﬂ.,—ﬁv—

Vorzugsweise mit Zeichenautomaten dargestellte
Begrenzung von Teil- oder unterbrochenen Ansichten
und Schnitten, wenn die Begrenzung keine Symmetrie-
oder Mittellinie ist®

S I

L

sl
g

011

011
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g
C Linienarten

Hochschule Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

012 Vollinie, breit 1 Sichtbare Kanten 01.2
2  Sichtbare Umrisse /
3  Gewindespitzen @ @ _@—
4 Grenze der nutzbaren Gewindelange
5 Hauptdarstellungen in Diagrammen, Karten, FlieBbildern
&  Systemlinien (Metallbau-Konstruktionen)
7 Formteilungslinien in Ansichten
8  Schnittpfeillinien
01.2
-
0.2 f

\\\
0.z

012

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.



g
C Linienarten Y

|
Hochschule Anhalt |
Anhalt University of Applied Sciences I|I
| II
021 Strichlinie, schmal 1 Verdeckte Kanten - i i —
————————— 2 Verdeckte Umrisse L
022 Strichlinie, breit 1 Kennzeichnung von Bereichen mit zulassiger Ober-
flachenbehandlung, z. B. Warmebehandlung 021
e
041 Strich-Punktlinie 1 Mittellinien -
(langer Strich), schmal — _|
2 Symmetrielinien
3 Teilkreise von Verzahnungen
4 Lochkreise

041

et

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.



g
C Linienarten

Hochschule Anhalt

Anhalt University of Applied Sciences

042 Strich-Punktlinie (langer | .1 Kennzeichnung von Bereichen mit (begrenzter) geforder-
Strich), breit ter Oberflachenbehandlung, z. B. Warmebehandlung
————————————— 2 Kennzeichnungen von Schnittebenen
0541 Strich-Zweipunktlinie A Umrisse benachbarter Teile
(langer Strich), schmal 2  Endstellungen beweglicher Teile
- o Schwerlinien
4 Umrisse vor der Formgebung
5 Teile vor der Schnittebene
6  Umrisse alternativer Ausflihrungen
7 Umrisse von Fertigteilen in Rohteilen
Umrahmung besonderer Bereiche oder Felder
9  Projizierte Toleranzzone

051

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.
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g
C Linienarten

Hochschule Anhalt
Anhalt University of Applied Sciences

Endstellung des SN e o — MaRlinie (011
bewegtichen Teils (05.1) e i

Symmetrie- Ly e — .

linie (04.1) T P Kennzeichnung der

Maflinie ; } verdeckte Schnittebene (04.2)

I o , Umrisse {02.1) IO,

Mafhilfs- o lv—-v—-l/ Umriss (01.2) A=A
linie (01.1) L

Gewindespifzen
(01.2)

W\
ﬁé!ﬁ&ﬁ%?‘**""‘f/ \\\

WL e __ sichtbarer _/\/ -
Miftellinie — %7 Umriss {01.2) _ ]
(04.1) / éx_ B \ | SR // %
Begindas " Umriss des % i
rund (01.1) > / eingeklappten grund (01.1) | ///
g j Schnittes (01.1) /]
Begrenzungs- l /,r 7
linie (01.1) / ——l-—-[

A Symmetrielinie (04.1)

Lichtkanten Umriss

(011 eines angrenzenden Teils {05.1) Begrenzungstinie (011}
kurze Mittellinie {01.1)

Dberflichen- Z Umrahmung der Einzel- verdeckle
Sfrukfup heit {011) Kani’E‘I'I (02‘”
(Rindel) o duagt;; "

(012) it

A -~
et = Lochkreis
——H; (&1 J‘

sichtbare verdeckte Kennzeichnung .
Umrisslinien (01.2) Umrisslinie (02.1) der (W&rme-) Behandlung (04.2) Kanfe vor der Schnittebene (05.1)

Lehrveranstaltung CAD / Thomas Glaser, M.Eng.



g
C Liniengruppen

Mafe in mm

L. . . . . Linienbreiten flr die Linien mit den Kennzahlen
* 2 Linienbreiten je Zeichnung ubl. Liniengruppe o1 022 042 011 02— oA - 051
025 0,25 013
e Linienbreitenverhaltnis 1:2 0o oo s
05% 05 025
e Auswahl abhangig von Art, Grolie, 079 07 035
1 1 05
MalBstab der Zeichnung 14 14 07
2 2 1
L Ub||Ch: “ Vorzugs-Liniengruppen
* A0 -> Liniengruppe 0,7
Liniengruppen Benennung Beispiel
e Al-A4 - Liniengruppe 0,5

1,0 0,7 0,5 0,35

breite Voll-Linie T

1.0 | 07 | 05 | 035 |breite Strichlinie | ________._ N
breite Strichpunktlinie - —-—__-____‘ ~.
schmale Voll-Linie N T
schmale Strichlinie __::_:___:“
0,5 0,35 0,25 0,18 | schmale Strichpunktlinie j‘_'t": “_\\

schmale Strich-Zweipunktlinie | =~ "~

. . . g A —
schmale Freihandlinie oder A—
schmale Zickzacklinie T
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